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MaxWax

MaxWax to sucha, trwata powtoka antykorozyjna.

SYNTETYCZNA,
NA BAZIE WOSKU,

Zgodna z zakresem i przeznaczeniem
normy NATO / U.S.Army

MIL-C-16173D (klasa 1)
NSN 8030-00-62-6950
NATO 6850-66-132-5848
NATO 6850-55-132-6099

MaxWax™, najskuteczniejszy i najtrwalszy na Swiecie spray antykorozyjny, to wytrzymata, syntetyczna powtoka. Bariera na bazie
wosku, zapewniajgca dtugotrwatg ochrone powierzchni metalowych. Tworzy gtadka, rbwnomierng powtoke, ktdra gwarantuje
maksymalng ochrone nawet w najtrudniejszych warunkach $rodowiskowych oraz pod wodg. MaxWax schnie szybciej niz inne
$rodki antykorozyjne na bazie wosku i nie twardnieje, nie peka ani nie traci elastycznosci nawet w temperaturach ponizej zera.
Wytrzymuje temperatury przekraczajace 200°C. Jego ultra-cienka konsystencja pozwala na wnikanie migdzy i wokét Scisle
przylegajacych elementow, zapobiegajac powstawaniu rdzy lub korozji spowodowanej wilgocia, gazami lub substancjami
chemicznymi. Produkt jest odporny na dziatanie kwaséw. Technologia VCI (Vapor Corrosion Inhibitor) — MaxWax uwalnia
stopniowo inhibitor korozji w postaci oparéw (VCI), co zapewnia dodatkowe korzySci podczas stosowania w ograniczonych
przestrzeniach. VCI tworzy niewidoczng powtoke, ktdra chroni elementy niepokryte woskiem, takie jak narzedzia w skrzynce

narzedziowej, silniki w komorze silnikowej oraz przetaczniki i elementy elektryczne w skrzynce lub szafce elektrycznej.

Przyktadowe zastosowania:

o |dealna do krotko- lub dtugoterminowego przechowywania czesci, silnikow, elementoéw obrabianych i sprzetu

o Powlekanie rur i blach stalowych

e Powlekanie podwozia

o Doskonata do szalunkdw betonowych i akcesoridéw

e  Szeroko stosowana w przemysle betonu sprezonego do dtugoterminowego przechowywania stalowych
szalunkéw

o Doskonata do ochrony kabli podwodnych, pomp zanurzeniowych oraz uktadu napedowego statkéw
oceanicznych

Karta charakterystyki : https://workdrive.zohoexternal.com/file/k13zh4a14ff9d724643328fefa15bf47d7340

CorrosionX Polska | Rollspeed Dystrybucja |
Corrosion Technologies, TX 75041, USA Kontakt : T : +48 517 560 284 | E : info@corrosionx.pl | www.corrosionx.pl


https://workdrive.zohoexternal.com/file/k13zh4a14ff9d724643328fefa15bf47d7340

CorrosionX

MADE IN U.S.A.

TOTALNA OCHRONA PRZED RDZA.
INNOWACYJNA AMERYKANSKA TECHNOLOGIA.

FAQ:

long-asting, Jong-term
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withstand temperatures exceeding 200°C / 392°F. Its ultra-thin viscosity
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moisture, gases and chemicals from causing rust and corrosion.
VCI(VapofConoslonlannor)
MaxWax emits a time-released
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in an electrical box or cabinet.
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Perfect for concrete forms as

COMBUSTIBLE LIQUID. CAUSES SKIN AND EYE
IRRITATION. MAY CAUSE DIZZINESS OR DROWSINESS.
KEEP OUT OF REACH OF CHILOREN
Contains petroleum distilates. Store locked up in a well-ventiated place
Keep cool. Keep away from flames and hot surfaces ~ No smoking. In case
of fire: Use carbon dioxide, dry chemical or foam to extinguish. Use only
outdoors of in a well-ventitated area. Avoid breathing mist and vapors. Wear
eye protection and protective gloves. Wash hands thoroughly after handiing.
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- DIRECTIONS
NOTE

: Do not over apply, a light uniform coating provides best results.

~ APPLICATION: Clean surfaces 1o be treated to remove dirt, grime, oil and

ofher foreign matter. Spray on a thin, even coat of MaxWax onto the
surface. Dry time is 4-12 hours humidity and R

REMOVAL: Easily wipes off with mineral spirits.
NET CONTENTS: 1 gallon / 3.78 liters

EMERGENCY TELEPHONE
USA CHEMTREC® (800) 424-9300
Outside US +1 (703) 527-3887
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Made i the USA
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~ Withstands immersion
_) Won’t harden or crack
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MaxWax — najczesciej zadawane pytania (FAQ)

Przygotowanie powierzchni:

Na dziatanie produktu MaxWax bezposredni wptyw ma przygotowanie powierzchni. Im czystsze podtoze, tym lepsze dziatanie
produktu. Nieprawidtowo przygotowane powierzchnie powodujg pogorszenie integralnosci powtoki i skrocenie jej trwatodci. Wybér i
zastosowanie odpowiedniej metody przygotowania powierzchni zapewnia przyczepno$¢ powtoki do podioza oraz przedtuza jej
trwato$¢. Wybor odpowiedniej metody przygotowania powierzchni zalezy od podtoza, zanieczyszczen na nim obecnych oraz
dostepnych srodkdw do przygotowania. Na powierzchniach pomalowanych zalecamy co najmniej przygotowanie zgodnie z normg
SSPC-SP1. W przypadku zastosowan na gotym metalu zalecamy standard NACE #3/SSPC-SP6. Mowiac najprosciej, nalezy
przygotowa¢ podtoze tak, aby byto wolne od korozji, wszelkich czynnikéw mogacych powodowaé korozje oraz wszelkich
zanieczyszczen, ktore mogtyby zaktocac przyczepnosé produktu MaxWax do podtoza. Nalezy doprowadzi¢ je do stanu jak
najbardziej zblizonego do gotego metalu. Wigkszos¢ powierzchni stanowi potgczenie gotego i pomalowanego metalu — udana

aplikacja wymaga potaczenia czyszczenia i szlifowania, zgodnie z ponizszym podsumowaniem.

Podtoze powierzchni malowanych powinno by¢ wolne od wilgoci, smaru, oleju, brudu, odciskdw palcow, $rodkow do
rysowania, Srodkow antykorozyjnych oraz wszelkich innych zanieczyszczen powierzchniowych, ktére mogtyby wptynaé na
przyczepno$¢. SSPC-SP1: Czyszczenie rozpuszczalnikiem to metoda usuwania oleju, smaru, brudu, $rodkéw do
rysowania i ciecia oraz innych rozpuszczalnych zanieczyszczen. Nalezy dotozy¢ staran, aby dobra¢ rozpuszczalnik
odpowiedni dla danej powierzchni malowanej, tak aby nie uszkodzi¢ podioza. Czyszczenie rozpuszczalnikiem nie usuwa
bezposrednio rdzy, utlenionej farby, zgorzeliny walcowniczej ani osadow/plam z twardej wody, chociaz inne procesy
mechaniczne moga to osiggna¢ przy jednoczesnym stosowaniu Srodka czyszczacego na bazie rozpuszczalnika. Nalezy
czesto wymienia¢ szmaty i roztwér czyszczacy, aby podczas czyszczenia nie roznosi¢ osadow oleju i smaru na kolejne
obszary. Pefne instrukcje mozna znalez¢ w specyfikacji nr 1 Stowarzyszenia Powtok Ochronnych (Society of Protective

Coatings) dotyczacej przygotowania powierzchni.

Powierzchnie niemalowane: SSPC-SP6/NACE 3; ISO 8501-1 Sa 2, czyli powierzchnia oczyszczona metodq
strumieniowo-$cierng na poziomie komercyjnym, powinna by¢ wolna od wszelkich widocznych $ladéw oleju, smaru,
brudu, pytu, zgorzeliny walcowniczej, rdzy, farby, tlenkéw, produktéw korozji i innych ciat obcych, z wyjatkiem przebarwien
— niewielkich zmian koloru spowodowanych plamami rdzy, zgorzeliny walcowniczej lub pozostatoSciami wczesnie;
natozonej farby. Przed czyszczeniem strumieniowo-$ciernym widoczne osady oleju lub smaru nalezy usuna¢ za pomocg
jednej z metod okreslonych w normie SSPC-SP1. Petne instrukcje znajdujg sie we wspdlnej normie dotyczacej
przygotowania powierzchni SSPC-SP6/NACE 3 lub ISO 8501-1 Sa 2. Nalezy zachowa¢ ostrozno$¢ przy doborze
materiatow $ciernych kompatybilnych z podtozem, aby uniknaé powstawania potaczen bimetalicznych (osadzonych

zanieczyszczen metalowych, ktore prowadzg do korozji wzerowe;).
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Zalecany czas utwardzania przed natozeniem drugiej warstwy:

Okoto 30-60 minut w zaleznosci od temperatury i wilgotnosci. Czas ten mozna skréci¢ do 15 minut poprzez suszenie wymuszone

w temperaturze okoto 65°C.

Zalecany czas utwardzania przed zamocowaniem elementéw mocujacych, aby zapobiec ,wyciskaniu” materiatu:

Co najmniej 60 minut w zaleznosci od temperatury i wilgotnoSci, ale zalecam odczekanie 24 godzin, jesli to mozliwe. Czas ten
mozna skréci¢ do 15 minut poprzez suszenie wymuszone w temperaturze okoto 65°C. Nalezy pamieta¢, ze MaxWax nie
twardnieje po wyschnieciu — po catkowitym utwardzeniu mozna go zeskroba¢. Chociaz powtoka jest wytrzymata i
samonaprawiajaca sie, nalezy zachowac ostrozno$¢ w przypadku jakiegokolwiek obcigzenia $ciernego na $wiezo natozonych

powtokach.

Zalecane temperatury otoczenia do nakladania na powierzchnie pionowe zaréwno pedzlem, jak i natryskiem

aerozolowym.

MaxWax wykazuje do$¢ duzg tolerancje na temperatury podczas naktadania. Jedynym powodem do obaw sg ekstremalnie
wysokie temperatury i gorace powierzchnie (>45°C). W miarg mozliwosci nalezy unika¢ naktadania na gorace powierzchnie,
poniewaz natozenie jednolitej powtoki bedzie utrudnione. Stwierdzilimy réwniez, ze ekstremalna réznica temperatur miedzy
produktem a podtozem prowadzi do stabej przyczepno$ci. Podczas naktadania produkt i podioze powinny mie¢ zblizong

temperature. Jesli stosuje sie suszenie wymuszone, nalezy je przeprowadzi¢ na powtoce po natozeniu.

Jakie sg najlepsze praktyki dotyczace naktadania pedzlem, np. czy nalezy uzywa¢ standardowej kuwety/pojemnika do farby, czy
istnieja obawy dotyczace utwardzania sie produktu podczas naktadania, czy produkt nalezy stale mieszaé, aby zapewni¢ jego

odpowiednig konsystencje itp.

MaxWax charakteryzuje sie bardzo dobrym czasem przydatnosci do uzycia. Podczas montazu produkt nalezy chronié
przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych i goracymi powierzchniami. Mieszanie nie powinno by¢ konieczne
- jesli czas przydatnosci do uzycia przekracza kilka godzin i na powierzchni produktu zaczyna tworzy¢ sie skorka, nalezy

go wymieszacé tak jak w przypadku standardowych farb. W typowych zastosowaniach problem ten nie wystepuje.
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